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Rucni laserove svarovaci a Cistici systémy

S

PHOTONICS

V

HANDHELDLASERWELDER.COM




i I_ | g htWE L D rucni laserova svarovaci technologie

Rucni laserové svarovaci a Cistici systémy LightWELD™ se snadno ovladaji a nabizeji vyborné a konzistentni
vysledky pro svarovani Siroké skaly material( a tlousték s velmi vysokou produktivitou. Volitelna funkce
laserového cisténi optimalizuje kvalitu svaru a dale zvySuje produktivitu.

Kompletni fada vysoce produktivnich laserovych nastroju

Ruéni svafovaci systémy LightWELD jsou navrzeny pro rychlé a kvalitni svafovani s jednoduchou
obsluhou a snadnym pouzitim. LightWELD 1500, LightWELD XC a LightWELD XR tvofi kompletni Fadu
vysoce produktivnich FeSeni, z nichZ si uzivatelé mohou vybrat podle svych svarovacich aplikaci.

¢ LightWELD X€

LightWELD XC disponuje stejné kvalitnimi svafovacimi
schopnostmi jako typ LightWELD 1500. Navic je
vybaveny funkci laserového cisténi, vyuzitelnou pred
a po svarovani.

Light WELD R |

LightWELD XR disponuje nejvyssim vykonem a hodi se
i pro svarovani materiall o tloustce a7 6.35 mm, a to
vCetné materiald s vysokou odrazivosti povrchu.

Se zafizenim LightWELD XR snadno zvladnete
svarovani a ¢isténi materiald jako je méd nebo titan.

9 LightWELD 7500

i Cenové nejvyhodnéjsi typ pro laserové
svarovani konstrukéni a korozivzdorné oceli
nebo hliniku do tloustky 4 mm. Typ LightWELD
1500 Ize kombinovat s podavacem dratu.
Nedisponuje funkci laserového cisténi.
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Nejvykonnéjsi
Svarovani a CiSténi

Light WELD 1500

Svarovani

Korozivzdorna, konstrukéni Korozivzdorna, konstrukéni a Korozivzdorna, konstrukéni a
Ocel a pozinkovana ocel pozinkovana ocel pozinkovana ocel
6.35mm 4mm 4mm

Hlinik (Fady 3XXX, 5XXX) Hlinik ( Fady 3XXX, 5XXX) Hlinik ( Fady 3XXX, 5XXX)

Hlinik fady 3 a 5 6.35mm 4mm 4mm

Hlinik Fady 6 3.0mm

Titan & slitiny niklu 5mm

Méd’

Funkce wobble: rozmitani
svazku

Sitka skenovani pri €isténi

Spickovy vykon pfi €isténi v
pulznim rezimu

MoZnost pFidavného dratu

2mm

do Sitky 5mm

do 15mm

2500W

Ano

do Sitky 5mm

do 15mm

2500W

Ano

do Sitky 5mm

LASEROVE SVAROVANI
Vysoka rychlost, lokalni ohfev
materialu a mala tepelné
ovlivnéna oblast, to v3e Cini ze
zafizeni LightWELD idealni zdroj
pro svarovani materiall rlznych
tlousték, navic bez pozadavkl na
pokrocilé zkuSenosti operatora.

LASEROVE PREDCISTENI
Laserové predcisténi odstranuje
korozi a necistoty z povrchu
material( a zvy3uje kvalitu svaru.
Tato metoda zaloZena na laseru

je rychlejSi nez mechanické cisténi.

NepouZzivaji se Zzaddné chemikalie
ani abraziva.

LASEROVE DOCISTENI
Cisténi po svaFovani odstrafiuje
zabarveni povrchu a zlepSuje
tak konecny vzhled bez nutnosti
dalSiho brouSeni ¢i jinych
mechanickych operaci.




o || g NTWELD 100y RUENIHO LASEROVEHO SVAROVAN mozNosTI LIZNTWELD Pro LASEROVE SVAROVANI A CISTENI

Rucni laserové svafovaci systémy LightWELD umoZzniuji vyrazné rychlejsi svafovani a nekladou na obsluhu Jakykoli LightWELD ma vzdy automaticky vestavéné optimalizované predvolby pro svafovani rliznych materiald.
takové naroky jako svarovani metodami MIG nebo TIG. Laserové svafovani pomoci zafizeni LightWELD To je klicové pro vysoce kvalitni a konzistentni svary, které nejsou zavislé na zkuSenostech a Urovni znalosti
poskytuje kvalitni a konzistentni vysledky s minimalni deformaci svafovaného materialu. operatora. §ystémy LightWELD XC a LightWELD XR navic nabizeji funkce laserového cisténi vyuzitelné pred a po

svarovani. Cisténi pred svarovanim odstranuje olej, mastnotu, barvu nebo dalSi necistoty, které mohou ovlivnit
kvalitu svaru. Cisténi po svarovani vylepSuje vzhled svar( a zaroven eliminuje potfebu nasledného opracovani.

BéZné svarecky Laserove systémy LightWELD
Rychlost Primérna Vysoka - aZ 4x rychlej3i nez TIG ‘v - . : Maximalni svarovaci
Kvalita Dle zku3enosti uZivatele Vysoka N I - 3 . moznosti
Doba zagkoleni Dlouhé Kratka : : b PR Sl s minimalizaci vad
Nastaveni svarovacich parametra Kritické a Casové narocné Jednoduché a rychlé

Omezena s naroky "
na spotfebni material T —

LightWELD XR snadno svarfuje korozivzdornou a konstrukZni ocel, hlinik, titan, méd a niklové slitiny bez
deformace svarovanych dild. Pfednastavené rezimy zajistuji spravné nastaveni parametrd svarovani pro
Deformace po svarovani Znacné Velmi malé konzistentni a vysoce kvalitni svary. Vestavény systém rozmitani laserového svazku (wobble) vyznamné sniZuje

naroky potfebné na presné slicovani svarovanych komponentd.

Flexibilita pro riizné materialy Siroky rozsah

Tepelné ovlivnéna oblast Rozsahla Mala

Svarovani pomoci wobblingu Ne Ano - do Sitky 5 mm

PFedgisténi pred svafovanim Ne Ano - odstraruje korozi, oxidy, PR . " | N I
olej a mastnotu Laserove cisteni _ Laserove

Docisténi po svarovani Ne Ano - odstrariuje saze, necistoty a zabarveni Pred svarovanim . - %\ i ¥ cisteni po

pro zlepSeni kvality [} . \% .. svarovani

svaru

SvaFovani metodou TIG miZe vnaset do materialu znaéné teplo, M
které zpUsobuje deformaci zejména tencich materiald a méni finalni - g
vzhled vyrobku po svarovani. Svarfovani médi a materiald riznych

tlousték je také velmi problematické. Svafovani metodou TIG je vysoce

LightWELD je natolik vykonny, Ze dokaze roztavit | ty nejlepSi svafecky mohou zanechat saze,
kvalifikovany proces vyzadujici svarece s rozsahlymi zkuSenostmi a praxi. kov a vytvorit jednolity svar i v pfipadé pfitomnosti necistoty a vizualni znamky lokalniho zahfivani.

necistot. Pro nejlepsi vysledky svaru a snizeni Laserové Cisténi po svafovani s LightWELD XC
Svarovani metodou MIG vyZaduje pFidavny drat, predcisténi porovitosti materialu je viak nejlepsi volbou nebo LightWELD XR zajisti ¢isty svar bez nutnosti

materialu a zkosené spoje pro dosazeni Uplného priivaru materiald s vétsi laserové predcisténi.
tloustkou. Pracovni Uhly pro svafovani jsou omezené, svislé polohy jsou
extrémné narocné. Pfi svafovani metodou MIG dochazi ke znacnému
vneseni tepla do materialu, coz mlze zpUsobit znacné deformace.

manualniho docisténi.

Ovladani a obsluha zafizeni LightWELD je velmi jednoducha a proces
svarovani je 4x rychlejSi nez metoda TIG. Je mozné svarovat r{izné ; ‘
materidly s Sirokym rozsahem tlousték. Diky laseru je do procesu : Svarovani & ¢isténi”
vneseno velmi malé mnoZstvi tepla. Neni tfeba operatora s velkymi '
zkuSenostmi se svarovanim.

v jednom systémdmmm

LightWELD XC a LightWELD XR navic nabizi funkci laserového cisténi.
Cisténi Ize vyuZit pfed svafovanim k odstranéni oxidd, koroze, barvy,
olejl nebo mastnoty z povrchu. Naopak laserové ¢isténi po svarovani
odstranuje saze a necistoty vzniklé pfi svafovani.

PFepinani mezi svarovanim a Cisténim je snadné a rychlé. JednoduSe povolite objimku, vymeénite trysku a na
ovladacim panelu zvolite funkci svarovani nebo cisténi.




FUNKCE SYSTEMU LightWELD

Svarovaci vykon Ize snadno nastavit pomoci intuitivnich ovlddacich prvkd, které umoznuiji
rychle zvolit optimalni parametry pro réizné materialy a jejich tloustky. Se 74 ulozenymi
a prednastavenymi predvolbami parametrd pro svarovani rliznych materiald mohou byt
i zacCinajici operatofi rychle zaskoleni a pFipraveni svarovat béhem nékolika malo hodin.

Lehka rucni svarovaci a Cistici pistole

Rucni svafovaci a Cistici pistole je lehka, kompaktni,
ergonomicka a pohodIna. Vestavéna funkce rozmitani
svazku a specialné navrzené koncovky v podobé trysek
pro svarovani a ¢iSténi umoznuji obsluze vytvaret vysoce
kvalitni svary. Koncovky v podobé trysek jsou rychle

a snadno vymeénitelné dle potfeby. Svafovani bez nebo
s pridavnym dratem, CiSténi - vSe je navrZzeno pro
maximalni produktivitu procesu.

LightWELD X2

Handheld Lavar Welding & Cleaning

Jednoducha instalace a ovladani Konektor vstupl &

bezp. obvodu

Ethernet
Pistole Vstup/Vyst
R ’ Rap<lS)l Bezpecnostni
230V napajeni Ochranny plyn Svorka svorka
Diky prehledné oznacenym pripojkam na zadni strané je uvedeni do provozu snadné a rychlé.
Staci pripojit napajeci kabel, ochranny plyn, dale pFipojit bezpecnostni svorku a systém je pfipraven PIyn Vstup/Vystup

k praci. Laserovy svazek, ochranny plyn a ovladani pistole je vedeno v jediném kabelu.
PFipojeni k pocitaci pres ethernetovy port pak umozfiuje pristup k pokrocilym nastavenim

SRR ’ : Laser - vystup
a ukladani uzivatelskych parametrt procesu.

Optimalizované vestaveéné predvolby
a fizeni vykonu laseru

+ Prednastavené parametry garantuji kvalitni vysledky
a Ize je ménit a uloZit pro dalsi pouZiti.

+ Obsluha mdZe ihned prepinat mezi predvolbami
a okamzité ménit parametry pro svarfovani rznych
typu a tlousték materiald.

+ Jednoduché ovladani umoznuje zaskolit nové operatory
béhem par hodin. Zkuseni svareci jsou diky nému
schopni okamZité zvysit produktivitu prace.

Vestavéna funkce rozmitani svazku: wobbler

pro dalSi zvyseni produktivity a kvality

« Pro vytvareni velmi kvalitnich pohledovych svarC a
svarovani Spatné slicovanych materiald

* Nastavitelna frekvence a Sitka rozmitadni az do 5mm

zvysuje kvalitu svaru

+ Parametry wobblingu jsou pFfednastavené a mohou byt za
chodu ménény, upravovany a ukladany pro dalsi pouziti

Volitelny paket

podavace dratu

+ Svafovani pfidavnym
dratem rozSifuje aplikace
laserového svarovani
na Spatné slicované dily

+ PouZziva se pro ocel s nizkym
obsahem uhliku, korozivzdornou
ocel, hlinik, nezelezné kovy
a jejich slitiny
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Spolecnost IPG Photonics je svétovym lidrem v oblasti
vlaknovych lasert. Pouziva revolucni laserova reseni, ktera
umoziiuji vétsi PRESNOST, vy35i PRODUKTIVITU a FLEXIBILNEJSI
VYROBU pro aplikace v jakémkoli pramyslovém odvétvi.

Pravni upozornéni: V3echny uvedené informace se mohou zménit
bez predchoziho upozornéni. Informace zde obsazené jsou pravné
zavazné pro spolecnost IPG pouze tehdy, jsou-li vyslovné zaclenény
do podminek prodejni smlouvy. Nékteré konkrétni kombinace a
moznosti nemusi byt k dispozici. UZivatel pfebira veskera rizika a
odpovédnost v souvislosti s pouzivanim vyrobku nebo jeho aplikaci.
IPG, IPG Photonics, The Power to Transform a logo IPG Photonics jsou
ochranné znamky spolecnosti IPG Photonics Corporation.

©2022 IPG Photonics Corporation. VSechna prava vyhrazena.
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TyrSova 932
330 27 Vejprnice Tel +420 775 106 386
Czech Republic E-Mail chvachovec@lasertherm.cz



